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BOLUM 3 IMALAT VE MONTAJ

Hesap raporu ve uygulama projeleri ile imalat ve montaj (yerinde uygulama) islerinde bu
boliimde belirtilen kurallar esas alinacaktir.

3.1 GENEL

Celik yapr sistemleri ve celik — betonarme kompozit yapilarin yapisal ¢elik elemanlarinin
imalat ve montaj asamalarina ait genel ve teknik esaslarin uygulamalarinda TS EN 1090 — 2
de verilen ilgili kosullara uyulmasi zorunludur.

Yapisal celik elemanlarin imalat ve montajinda uygulanmasi gereken genel ve teknik esaslar,
kalite kontrol ve yonetim olgiitleri TS EN 1090 — 2 de tanimlanan uygulama siniflarina gore
verilmektedir. Uygulama sinifi proje miiellifi tarafindan belirlenecektir. Uygulama sinifi
belirlenirken TS EN 1090 — 2 de verilen kurallara uyulacaktir.

3.2 HESAP RAPORU VE UYGULAMA PROJELERINE iLISKIN KURALLAR
Celik ve celik - betonarme kompozit yap1 sistemlerinin proje hesap raporlar1 ve uygulama
projesi ¢izimlerinin sunumunda uyulmasi gereken minimum kurallar asagida agiklanmustir.

3.2.1 — Proje Hesap Raporu

Proje hesap raporunun basinda projeye ait fasarum ilkeleri verilir. Tasarim ilkeleri en az
asagidaki bilgileri icermelidir.

(@) Yapmin tasiyict sistemini agiklayan krokiler.
(b) Tasarimda kullanilan standart ve yonetmelikler ile diger ilgili dokiiman bilgileri.

(c) Tasarima esas olan yiik bilgileri (diisey sabit yiikler, hareketli yiikler, ¢ati yiikleri, arag
yiikleri, sicaklik degismesi etkileri, kar ve riizgar yiikleri, toprak itkileri ve diger yiikler).

(d) Deprem etkisi altinda binalarin tasarimi i¢in deprem parametreleri.

(e) Uygulanan tasarim yontemi (YDKT: yiik ve dayanim katsayilari ile tasarim veya GKT:
giivenlik katsayilari ile tasarim) ve ilgili yiik birlesimleri.

(f) Malzeme ve bulon siniflar1 ile karakteristik dayanimlari ve kaynak metali dayanim
bilgileri.

(9) Temel tasariminda esas alinan zemin parametreleri.

Yap1 sisteminin analiz ve boyutlandirma hesaplari ile stabilite (kararlilik) kontrollerinin

yaninda, birlesim ve ek detaylar1 ile bunlara ait hesaplar proje hesap raporu kapsaminda
ayrintil, agik ve izlenebilir olarak verilecektir.

3.2.2 — Uygulama Projesi Cizimlerine iliskin Kurallar

Imalat ve montaj asamalarim kapsayan uygulama projesi ¢izimleri asamali olarak
hazirlanabilir. Imalat cizimleri iiretim asamasindan &nce hazirlanacak ve yap1 bilesenlerinin
dretimi ile 1lgili, yerlesimleri de dahil olmak iizere, gereken tiim bilgiler, bulon ve kaynaklara
ait tip ve boyut bilgileri ile birlikte ¢izimlerde verilecektir. Montaj ¢izimleri, uygulama
asamasindan once hazirlanacak ve montaj i¢in gerekli tiim bilgileri icerecektir.

(@) Celik uygulama projesinde su ¢izimler bulunacaktir.

(1) Cat1 dosemesi ve kat dosemelerine ait, geometrik boyutlar1 ve kotlar1 igeren genel
konstriiksiyon planlari.



(2) Kolon aplikasyon (yerlesim) planlari.

(3) Ankraj plan1 ve detaylari.

(4) Yeterli sayida cephe goriiniigleri ve kesitler.

(5) Tim yapisal elemanlara (kirisler, kolonlar, ¢caprazlar vs.) ait uygulama resimleri.

(6) Birlesim ve eklerin prensip detaylari.

(b) Uygulama projesi ¢izimleri en az asagidaki bilgileri igermelidir.

(1) Yap1 uygulama sinifi,

(2) Pafta olgekleri, 6l¢ii birimleri.

(3) Tum genel konstriiksiyon planlarinda, tasarimda gézoniine alinan deprem parametreleri.

(4) Tum ¢izimlerde, projede kullanilan profil ve c¢elik levhalar ile birlesim ve eklerde
kullanilan malzeme ve bulon siniflari, bunlarin karakteristik dayanimlar1 ve kullanilacak
kaynak metali ile ilgili bilgiler.

(5) Bulonlu birlesim ve ek detaylarinda, kullanilan bulon sinifi, bulon ve delik ¢aplari, pul
(rondela) ve somun 6zellikleri ile bulonlara uygulanacak dngekme kuvvetleri.

(6) Kesme kuvveti etkisindeki bulonlu birlesimlerde, dis agilmis bulon govdesinin kayma
(birlesim) diizlemine gore konumunun belirtilmesi.

(7) Kaynakli birlesim ve ek detaylarinda, uygulanacak kaynak tiirli, kaynak kalinlig1 ve
uzunlugu ile, kaynak agzi acilmasi gereken kiit kaynaklarda, kaynak agzinin geometrik
boyutlart.

(8) Gerekli olan durumlarda, elemanlara verilecek olan ters sehimler ile ilgili bilgiler (ters
sehimin uygulanacag yer, dogrultusu, yontemi ve miktar1).

(9) Eleman boya bilgileri, boya uygulanmayacak elemanlar ve bolgeleri.

(10) Siirtinme yiizeyi uygulamalart ile ilgili bilgiler.
3.3 IMALAT

Celik yap1 imalati, tasarimda belirtilen esaslara gore hazirlanmis imalat projelerine gore
yapilacaktir.

Imalatin her asamasinda, yapisal celik elemanlara uygulanacak kesim, delik agma, sekil
verme (0n sekildegistirme, egrilik ve diizlestirme), tasima, depolama ve eleman tanimlama
(markalama) islemleri TS EN 1090 — 2 Bolim 6 da verilen kurallara uygun olarak
gerceklestirilecektir.

Kesimler egrisel gecisler olusturularak diizenlenecektir. iki diiz kesimin bir noktada birlestigi
yiizey, egrisel bir yiizey olarak degerlendirilmeyecektir. Kaynak ulasim delikleri Boliim
13.1.6 da belirtilen geometrik kosullar1 saglayacak sekilde olusturulacaktir. Kaynakli yapma
enkesitler ve hadde profillerinde, kaynak ulasim deligi egrisel kismimin 1sil etkili olarak
kesildigi kaynak ulasim delikleri ve kesilen kiris bolgelerine kesim isleminden 6nce TS EN
1090 — 2 Bolim 6.4.4 te tamimlanan sekilde on 1sitma uygulanacaktir. Kaynakli yapma
enkesitler ile hadde profillerinde agilan kaynak ulasim deliklerinin yiizeyi zzimparalanacaktir.
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3.3.1 Kaynakh Yapim

Kaynaklama teknigi, is¢ilik, goriinim ve kaynak kalitesi ile uygun olmayan islerin
diizeltilmesinde kullanilacak yontemler, Boliim 13.2 deki degisiklikler haricinde, TS EN 1090
— 2 Bolium 7 ile uyumlu olacaktir.

Boliim 14 te verilen boru ve kutu enkesitli elemanlarin birlesimlerinin kaynaklari, TS EN
1090-2 Ek E ye gore uygulanacaktir.

Kaynak islemi i¢in ilgili dokiimanlarda ozellikle belirtilmedik¢e veya Ongoriilen bir kenar
hazirhigina yer verilmedigi siirece, makas yardimiyla veya 1sil islemle kesilen levha veya
profil kenarlarinin islenmesine veya diizenlenmesine gerek yoktur.

3.3.2 Bulonlu Yapim

Uretim ve montaj asamalarinda ¢elik elemanlarm birlesimlerinde kullanilacak bulonlara ve
perginlere ait uygulama kosullart ve kalite kabul kriterleri TS EN 1090 — 2 Bolim 8 de
belirtilen kosullar ile uyumlu olacaktir.

Bulon deliklerinin iist iiste getirilmesi sirasinda kullanilacak kamalarin delikleri biiyiitmesine
veya metali ezmesine izin verilmeyecektir. Delikler arasinda biiyiik bir uyumsuzlugun
bulunmasi halinde ilgili elemanlarin kullanilmasina izin verilmeyecektir.

Boliim 13.3 teki degisiklikler haricinde, yiiksek dayanimli bulonlarin kullanilmasinda TS EN
1090 — 2 Boliim 8 de belirtilen kosullara uyulacaktir.

3.3.3 Basin¢ Etkisindeki Diigiim Noktalar:

Basing kuvvetinin temas yoluyla aktarilmasi Ongoriilen digim noktalarinda, temas
ylizeylerinin herbiri islenerek hazirlanan parcalardan teskil edilecektir.

3.3.4 Kolon Ayaklarinin Hazirhg:
Kolon tabanlari ve taban plakalar1 asagida verilen kosullara uygun olarak islenecektir:

(@) Mesnetlenme bakimindan uygun temas saglandiginda, 50mm kalinliginda veya daha ince
levhalarin ylizeyleri frezelenmeden kullanilmasina izin verilir. Kalinligi 50mm yi asan ve
100mm den ince olan mesnet levhalarinin basing altinda diizlestirilmesine, eger basing
uygulamak miimkiin degilse, yiizeyin frezelenmesine, asagidaki (b) ve (c) maddelerinde
belirtilen durumlar diginda, diizgiin bir temas yiizeyi elde etmek amaciyla izin verilir.
Kalinligi 100mm Yyi asan levhalarin temas (mesnet) yiizeylerinin, asagidaki (b) ve (c)
maddelerinde belirtilen durumlar disinda, frezelenmesi saglanacaktir.

(b) Temellerde, hargla tam temasi saglanan mesnet ve kolon taban levhasi alt yiizeylerinin
frezelenmesine gerek yoktur.

(c) Kolonlarin taban levhalarina baglantisinda tam penetrasyonlu kiit kaynak kullanilmasi
halinde, bu levhalarin iist yiizeyinin frezelenmesine gerek yoktur.

3.3.5 Ankraj Cubuklari i¢in Delik Hazirhg:

Ankraj cubugu delikleri TS EN 1090 — 2 Boliim 6.6.3 ve Boliim 11.2.3 te belirtilen kurallara
gore acilacaktir.

3.3.6 Tahliye Delikleri

Boru ve kutu enkesitli elemanlarin gerek montaj gerekse hizmet asamasi sirasinda, i¢inde su
birikmesi s6z konusu olmasi halinde, eleman uglari kapatilacak ve tabanda tahliye deliklerinin
olusturulmasi saglanacaktir.
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3.3.7 Imalat Sirasinda Korozyona Karsi Koruma

Imalat sirasinda boya islemi ve yiizey hazirligt TS EN 1090 — 2 Ek F de belirtilen kosullara
uygun olarak yapilacaktir.

Temas yiizeyleri hari¢ olmak {izere, fabrika imalatinin tamamlanmasindan sonra ulasilamayan
yiizeylerin, montajdan 6nce temizlenmesi ve korozyona karsi korunmasi saglanacaktir.

Bulonlarin ezilme etkili birlesimlerinde temas yiizeylerinin boyanmasimna izin verilir.
Siirtiinme etkili birlesimlerinde ise birlesen yiizeyler igin TS EN 1090 — 2 Béliim 8 esaslari
uygulanacaktir.

Islenmis yiizeyler, montaj asamasindan once ¢ikarilabilen veya cikarilmasma gerek
duyulmayan bir 6zellige sahip korozyon onleyici bir kaplama malzemesiyle korunacaktir.

Tasarim belgelerinde baska bir sekilde belirtilmedikge, kaynaklanan alandan itibaren 50mm
lik mesafe i¢indeki bolge, diizglin kaynak uygulamasini engelleyecek veya kaynaklama
sirasinda zararli gazlar iiretecek malzemelerden temizlenecektir.

3.4 MONTAJ

Santiye kosullarinin hazirlanmasi, yapisal ¢elik elemanlarin montaji ve santiyede yapilacak
diger isler TS EN 1090 — 2 Bolim 9 da verilen kurallara uygun olarak yapilacaktir. Bu
kapsamda, TS EN 1090 — 2 Bolim 6, 7, 8 ve 10 da verilen ilgili kosullar da gozoniinde
bulundurulacaktir.

Celik yap1 elemanlarinin ve sistemlerinin diisey dogrultudan sapma miktarlari, TS EN 1090 —
2 Ek D de belirtilen sinir degerleri agsmayacaktir. Montaj devam ettigi siirece, yapinin,
etkimesi beklenen diger yiiklerle birlikte, sabit yiikler ve montaj yiikleri altinda giivenligi
saglanacaktir. Ekipman ve herhangi bir uygulama nedeniyle yapinin maruz kalacagi bir
yiiklemenin gerektirmesi halinde, TS EN 1090 — 2 Boliim 9 uyarinca, gegici desteklerin
kullanilmas1 saglanacaktir. Bu sekildeki destekler, gilivenlik i¢in gereken siire boyunca
yerinde birakilacaktir.

3.4.1 Yerlesimin (Uygulamanin) Dogrulanmasi

Yapinin tim baglanan elemanlar1 diizgiin bir sekilde ger¢ek konumlarma getirilinceye kadar
kesin kaynaklama ve bulonlama islemi gergeklestirilmeyecektir.

3.4.2 Santiyede (Sahada) Kaynak Islemi

Sahada kaynaklanacak yiizeyler, kaynak kalitesini saglayacak nitelikte hazirlanacaktir. Bu
uygulama, liretimin hemen arkasindan olusan kirliligin temizlenmesi ve hasarin giderilmesi
icin gereken hazirliklar1 da kapsayacaktir.

3.4.3 Santiyede Boya islemi

Boyal1 yiizeyler igin rotus islemi, temizlik ve saha boya islemi kabul edilen yerel uygulama
esaslarina uygun olarak tertip edilecektir.
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